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自動機バイト自動機バイト自動機バイト 自動機バイト

切削工具の基本形！

特徴

寸法表

勝手の見分けかた
チップが他の商品より大きい為、剛性が強
くなります。

図のようにチップを手前にして、右側に付
いてるのが右勝手で、左側に付いているの
が左勝手です。

用途
初心者育成から、超精密加工まであらゆる
場面で威力を発揮します。
ワークに合わせた研磨によりスペシャル
ツールに生まれ変わります。
必ずや、役立つ一本になるはずです。

右勝手 左勝手

センターバイト

型番 W H L A B C D E
F1

R L
S082R/L 8 8 130 10 2 2 5 15 ○ ○
S084R/L 8 8 130 10 4 3 5 15 ○ ○
S102R/L 10 10 130 12 2 2 7 15 ○ ○
S104R/L 10 10 130 12 4 3 7 15 ○ ○
S106R/L 10 10 130 12 6 3 7 15 ○ ○
S124R/L 12 12 130 15 4 3 8 20 ○ ○
S126R/L 12 12 130 15 6 3 8 20 ○ ○

L 型バイト

型番 W H L A B C
H2 F1

R L R L
SPBL104 10 10 150 4 4 20 ○ ○ ○ ○
SPBL124 12 12 150 4 4 20 ○ ○ ○ ○
SPBL166 16 16 90 6 6 30 ○ ○

NC バイト

型番 W H L A B C D
GRL

H2 F1
SNC116 16 16 90 5 5 25 ○
SNC216 16 16 90 3 5 25 12 ○ ○
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片 刃 型

型番 Ｗ Ｈ Ｌ A B C
H2 F1 T1200A

Ｒ Ｌ Ｒ Ｌ Ｒ Ｌ
DPB-106 6 6 140 2 3 20 ○ ○ ○ ○ ○ ○
DPB-107 7 7 150 2 3 20 ○ ○ ○
DPB-108 8 8 150 2 3 20 ○ ○ ○ ○ ○ ○
DPB-1095 9.5 9.5 150 3 4.5 20 ○ ○ ○ ○ ○ ○
DPB-110 10 10 150 3 4.5 20 ○ ○ ○ ○ ○ ○
DPB-112 12 12 150 3 4.5 20 ○ ○ ○ ○ ○ ○
DPB-116 16 16 180 4 5 30 ○ ○ ○ ○ ○ ○

左右兼用型
型番 Ｗ Ｈ Ｌ A B C H2 F1 T1200A

DPBU-106 6 6 140 3 3 20 ○ ○ ○
DPBU-107 7 7 150 3 3 20 ○ ○ ○
DPBU-108 8 8 150 3 3 20 ○ ○ ○
DPBU1095 9.5 9.5 150 4 4 25 ○ ○ ○
DPBU-110 10 10 150 4 4 25 ○ ○ ○
DPBU-112 12 12 150 4 4 25 ○ ○ ○
DPBU-116 16 16 180 5 5 30 ○ ○ ○

突っ切り型

型番 Ｗ Ｈ Ｌ A B C D
F1・H2 T1200A
Ｒ Ｌ Ｒ Ｌ

DPB-206 6 6 140 3 3 20 3 ○ ○ ○ ○
DPB-207 7 7 150 4 3 20 4 ○ ○ ○ ○
DPB-208 8 8 150 4 3 20 4 ○ ○ ○ ○
DPB-2095 9.5 9.5 150 4 4.5 20 4 ○ ○ ○ ○
DPB-210 10 10 150 4 4.5 20 4 ○ ○ ○ ○
DPB-212 12 12 150 6 4.5 20 6 ○ ○ ○ ○
DPB-216 16 16 180 6 5 30 6 ○ ○ ○ ○

平 型
型番 Ｗ Ｈ Ｌ A B C H2 F1 T1200A

DPB-306 6 6 140 2 6 14 ○ ○ ○
DPB-307 7 7 150 2.5 7 16 ○ ○ ○
DPB-308 8 8 150 2.5 8 16 ○ ○ ○
DPB-3095 9.5 9.5 150 3 9.5 18 ○ ○ ○
DPB-310 10 10 150 3 10 18 ○ ○ ○
DPB-312 12 12 150 3 12 20 ○ ○ ○
DPB-316 16 16 180 4 16 25 ○ ○ ○
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※シャンクの切断も承りますので、お気軽にご相談ください。
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※シャンクの切断も承りますので、お気軽にご相談ください。
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