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さらに便利になりました
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-高送り・高能率加工
'eed and high effic陪ncy

4MFKマジン

不等分割・不等リードにより、

優れた耐ピビリ性能を実現。

新設計・特殊溝形状により、

工具剛性と安定した切りくず

排出性を両立。

高送り・高能率加工を実現し

ます。

-3D老

不等リード
Va川ablelead 

Kyocera's unique unequal spaαng of teeth and variable lead to minimize chattering 
High rigid比yand sta刷echip evacuation by special flute design 
4MFK realizes h旧hfeed and high effiαency machining 

外径
舛径公差
刃長

型番 在庫 Outside 
Length 刃長

Dia 。凶side ofcul タイプ
Description Stock Dia 

「τLength 日Dc
Tolerar1ce ofcut 

4MFK030・045 • 4.5 S 

4MFK030・080 • 3.0 。0.015 8 M 
4MFK030-120 • 12 L 

4MFK040・060 • 6 s 

4MFK040・110 • 。 11 M 1'4MFK040-120 
4.0 • -0.015 12 M (3D) 

4MFK040-160 • 16 L 

4MFK050-075 • 7.5 s 

4MFK050-130 • 5.0 。-0.015 13 M 
4MFK050・200 • 20 L 

4MFK060・090 • 9 s 

4MFK060・130 • 13 M 。，4MFK060-150 6.0 • 0.020 15 M (2.50) 

4MFK060-220 • 22 L 

4MFK070-105 • 10.5 s 

4MFK070・160 • 7.0 。-0.020 16 M 
4MFK070・250 • 25 L 

※刃長タイプS(ショート)、M(ミディアム)、L(ロング)
Length 01 cut:S(Short)，M(Medium)，L仏ong)

首径
Neck 
D陥

日D，

3.15 

4.2 

5.2 

7.2 

4MFK080・190

首下長
Under 
Neck 
Length 

E， 

15944 6 4 

品三
ぽf

日;

3112906 2 0 

シ"汐在 全長 刃数
Shank O，eげ副 Nuπlber 
Dia length offlutes 

日Ds L Z 

6 60 4 

4 
6 60 

6 60 4 

6 60 4 

B 70 4 

他社昂A(等リード)
Compe出orA
(Equ創spacingof回目h)
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切削抵抗の合力[N] 切削抵抗の合力[N]
Cutting force肘) Cutting force (N) 
[N] [N]， 
3凹 Of---------/四回

2000 2000 

1叩ト……一寸1醐
。| 1
2 2，1 2.2 2.3 2.4 2，5 

加工時間[s]
Cutting Time (s) 

0 
2 2，1 2，2 2，3 2.4 2.5 

加工時間[s]
Cu巾川gTime(s)

推奨被削材 RecommendedMa 

周囲閥次

困圃園
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外径
外径公差
刃長
刃長
首径 首下長 iパ7汐程 全長 刃数

型番 在庫 Outside 
Lenglh Neck Under Shank Overall Number 

Dia Ol1tside ofcut ヲイブ Dia Neck Dia length offlu比e，
Description Stock Dia 

E 

Length 
Length 

日Dc
Tolerance ofcul 日D，E， 日Ds L Z 

4MFK080・120 • 12 S 

4MFK080・190 • 19 M 0.005 

!t4MFK080剖 O
8.0 8 70 4 • 0.025 20 M (2印)

4MFK080-280 • 28 L 

4MFK090-135 • 0.005 13.5 s 官?9.0 9.2 10 80 4 
4MFK090-205 • 0.025 20.5 M 

4MFK100-150 • 15 s 

4MFK100-220 • -0.005 22 M 

!t4MFK100-250 
10.0 
-0025 

10 80 4 • 25 M(2.5D) 

4MFK100・330 • 33 L 

4MFK120・180 • 18 s 

4MFK120・260 • 12.0 0.010 0.030 26 M 12 100 4 

4MFK120司360 • 36 L 

4MFK160・240 • 24 S 

4MFK160・350 • 16.0 -0.010 戸0.030
35 M 16 110 4 

4MFK160-480 • 48 L 

. 標準存庫 8td.Stock 

他社不等リードエンドミ111に対し、加工面良好

他社晶B
4MFK080・190I不等リードエンドミル

Comp. B 

コーナ部分

(肩加工)の

ビビリ振動
を抑制。

加工面良好。
4MFK co門trols
chattering of 
work同8cecorner at 
shouldering and 

ラジアス形状4MFRも有ります。Radiusgeomet叩4MFR陥available，too 

ADVANCING PRODUCTMTY 

生産性向上に貢献する京セラ



推奨被削材 Recommen

開閉聞大S電ainless
steel 
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型番
外径

外径公差
刃長 首径 首下長 シャンク径 全長 刃数

Outside Oia. Length 01 cul Neck Oia Under Neck Length Shank Oia Overall lenglh Number of flutes 
Oescription 

oDc 
Outside Oia. Tolerance 

E oD1 e2 oDs L Z 

2FESS070・105・08 7 0/ー0.020 10.5 16.9 2 

4FESM070-160・08
72 8 60 

7 0/ー0.020 16 22.4 4 

2FESS090・135-10 9 ー0.005/ー0.025 13.5 20.2 2 

4FESM090・190-10
9.2 10 70 

9 -0.005/ー0.025 19 26.6 4 

2FESM060・150・06 6 0/ー0.020 15 6 50 

2FESM080-200・08 8 ーO目005/田0.025 20 8 60 2 

2FESM100・250・10 10 ー0.005/ー0.025 25 10 70 

4FESM060-150・06 6 0/ー0.020 15 6 50 

4FESM080・200-08 8 -0.005/ー0.025 20 8 60 4 

4FESM100・250・10 10 -0.005/-0.025 25 10 70 

-ラインナップ拡大型番 L問 Jpexpansion d悶 riptions

推奨被削材 Recommend凶 M由 rial 食 第1推奨 1st recommendation 

開閉開閉
園高能率・高硬度材対応 Hシリーズ(全35型番)
For high efficiency and high hardness mater回IH seri田 (35descriptions) 

飢
哲
也

高硬度材対応の新PVDコーテイングMEGACOATHardを採用。

コア径を大きく確保し、すくい角はネガで刃先強度を高めています。

ねじれ角45'0 4~8枚刃を揃え、高能率加工と工具の長寿命化を実現します。
New PVD coating MEGACQAT Hard for high hardness material 

Th氾kcore design and negative rake angle improves cutting edge strength 

H創ixangle陥 450.From 4 edge type to 8 edge type are available. H series realizes h回hefficiency machining and long tool 1げe

外径公差
Outside Oia. Tolerance 

型番
Oescription 

ー0.005/ー0.025

.3次元・高能率加工 Zシリーズ(全17型番)

6HFSM070・200・08

圃園
雫ヨト了一一ー門

官 L- - - -~~ 

アム，

~ 1本で突き・溝・仕上げのトリプル加工に対応します。
ギャッシユの副溝が、突き加工時の切りくずを分断し、

良好怠切りくず排出を実現します。
Available for plunging， slo悦ingand finishing with one endmill 

Sub-groove of gash breaks chips at plunging and improves chip evacuat 

百P

型番
外径

外径公差
刃長 首径 首下長 シャンク径i 全長 刃数

Oulside Oia Length of cul Neck Oia UnderN田 kLenglh Shank Dia Overall length Number of flutes 
Oescriptω門

白Dc
Outside Oia. Tolerance 

E oD1 e2 oDs L Z 

3ZFKM030・080-06 3 0/ー0.015 8 3.15 8.6 

3ZFKM040・120・06 4 0/ー0.015 12 4.2 13 6 50 

3ZFKM050・130・06
3 

5 0/-0.015 13 5.2 14 

3ZFKM160・350・16 16 -0.010/ー0.030 35 16 90 

-ラインナップ拡大型番 Un叫 expa問 ondescri同lons

京セラ株式会社
機械工具事業窓部
干612-8501京都市伏見区竹田，鳥羽殿町6番地
TEL:075-604・3651 FAX:075-604-3472 

屯lく日日[ERa
※個人情報の利用 お問合せの回答やサービス向上、情報提供に使用いたします。
※お問合せの際は、番号をお間違えないようにお願い申し上げます。




